
Säureschutzbahnen für mehr Sicherheit im Umweltschutz.

Rhepanol® O.R.G.
und Rhepanol® O.R.F.



Weil ein Tropfen schon zu viel sein kann.



Rhepanol® Säureschutzbahnen stoppen aggressive Stoffe. 

Garantiert!

Industrielle Fertigung und aktiver Umweltschutz sind schon 

lange kein Widerspruch mehr. Denn mit Rhepanol Säureschutz-

bahnen bietet FDT für Unternehmen verschiedenster Branchen die 

passenden Lösungen, um das Eindringen von aggressiven Stoffen 

in den Boden und das Grundwasser wirkungsvoll zu stoppen. 

Genauso wie hoch entwickelte Filteranlagen sind Rhepanol 

Säureschutzbahnen deshalb heute weltweit ein wichtiger Baustein 

zum Schutz unserer Umwelt vor irreparablen Schäden. 

Rhepanol O.R.G. und Rhepanol O.R.F.:  

wirkungsvolle Barrieren gegen chemisch aggressive und 

wassergefährdende Medien

Auf der Werkstoffbasis Polyisobutylen (PIB) entwickelt, wirken 

Rhepanol O.R.G. und Rhepanol O.R.F. im Verborgenen zum 

Schutz von Beton- und Stahluntergründen. Beide Säureschutz-

bahnen sind dauerhaft flexibel und hoch beständig gegen Säuren, 

Laugen, Salze und deren Lösungen sowie gegen oxidierende 

Medien und andere Chemikalien bis + 80 °C im direkten Kontakt, 

abhängig vom Medium. Unter einer Ausmauerung/Plattenlage mit 

säurefesten keramischen/kohlenstoffhaltigen Steinen/Formteilen ist 

eine deutlich höhere Temperaturbeständigkeit gegeben. 

Schutz mit offizieller Zulassung 

Durch die erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen 

sind Rhepanol O.R.G. (Z-59.21-22) und Rhepanol O.R.F.  

(Z-59.21-196) als Dichtschicht im Sinne des AGl-S10 Arbeitsblatt, 

Teil 2, gegen wassergefährdende Stoffe nach WHG § 19 zugelassen.

Anwendungsbereiche

Säureschutzbahn O.R.G. O.R.F.
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Einsatzbereiche

  Chemische Industrie 
- Schwefelsäureanlagen 
- Phosphorsäureanlagen 
- Produktionsräume/-anlagen 
- Düngemittelherstellung

  Pharmaindustrie 
- Produktion 
- Abfüllung

  Metallindustrie 
- Edelstahlbeizen 
- Galvanik 
- Metallbeizen

  Zellstoff und Papierindustrie

  Lebensmittel und  
Getränkeindustrie 
- Fleischprodukte 
- Milchprodukte 
- Brauereien 
- Limonadenfabriken

  Großküchen

  Textilindustrie 
- Färbereien

  Abwasserindustrie

  Auffangwannen und räume

  Glasindustrie



Schwefelsäure-Herstellungsanlage bei der

Firma Fert Iberia (Huelva, Spanien).

EINSATZBEREICHE
RHEPANOL O.R.G.

Sicherung von zum Beispiel:

  Abwasserbecken (Neutra,  
Entgiftung)

  Lagerräumen für wasserge
fährdende Stoffe mit den dazu
gehörenden Auffangtassen

  LöschwasserAuffangbecken
 im Industriebereich

  Beizbecken speziell für  
Edelstähle

  Apparate und Reaktoraus
kleidungen, zum Beispiel 
 Rauchgaswäscher für Müll 
 verbrennungsanlagen  
 Bleichtürme der Zellstoff 
 industrie 
 PhosphatAufschlussbehälter 
 zur Phosphorsäureherstellung

  Räucheranlagen 

  Schwefelsäure 
Absorptions türmen 

  Säurekanälen  
und anderem mehr

Langzeitschutz für  

unsere Umwelt

Die Säureschutzbahn Rhepanol O.R.G. wird bereits seit 

Jahrzehnten in aller Welt im Säureschutzbau erfolgreich einge-

setzt. Bei Unternehmen verschiedenster Branchen und mit vielen 

Millionen Quadratmetern hat sich Rhepanol O.R.G. seitdem 

selbst unter härtesten Praxisbedingungen hervorragend bewährt.



Säureschutzbahn Rhepanol® O.R.G.:  

von der chemischen Industrie getestet.

Eine solide Grundlage 

Rhepanol O.R.G. sorgt in der 

chemischen Industrie und Papier-

industrie für wirksamen Schutz.

Der häufigste Einsatzbereich von Rhepanol O.R.G. ist die 

Verwendung als chemikalienbeständige Dichtschicht unterhalb 

von Platten- und Steinauskleidungen aus säurefester Keramik und 

Hartbrand-Kohlenstoffsteinen.

Rhepanol O.R.G. enthält funktionelle Zuschlagstoffe auf 

Kohlenstoffbasis und ist dadurch elektrisch leitfähig. In Verbin-

dung mit einem elektrisch leitfähigen Plattenbelag können damit 

elektrostatisch nicht aufladbare Bodenbeläge für EX-Zonen her-

gestellt werden, die gleichzeitig den Untergrund gegen Chemikalien 

sicher abdichten. 

Unter bestimmten Bedingungen kann Rhepanol O.R.G. 

auch freiliegend eingesetzt werden. Denn sie hält selbst stärksten 

chemischen Beanspruchungen durch die meisten Medien stand – 

auch bei direkt auf die Bahn einwirkenden Medientemperaturen 

von bis zu + 80 °C!

Physikalische Richtwerte

Material Eigenschaft Einheit Wert 

Rhepanol® O.R.G. Dichte g/m3 1,4

Reißfestigkeit N/mm2 4,0

Reißdehnung % 500

Shore A-Härte – 80



Ein Einsatzfeld für unsere Säureschutzbahnen: die Produktion von BASF in Ludwigshafen.

Rhepanol Säureschutzbahnen: die ideale „Zwischenlösung“

Manchmal macht der Zufall den Unterschied zwischen einem kleinen Unfall 

oder einer großen Katastrophe für unsere Umwelt aus. Für jeden, der sich lieber 

nicht auf den Zufall verlassen will, sind Rhepanol Säureschutzbahnen die ideale 

„Zwischenlösung“ zum Schutz von Böden. Denn als zentraler Baustein bilden sie 

mit Steinen/Platten und Unterkonstruktionen ein verlässliches Gesamtsystem.

EINSATZBEREICHE
RHEPANOL O.R.F.

Sichere Abdichtung von Platten
belägen auf Bodenflächen:

  in Laboren

  Lagerumschlagplätzen

  Tankabfüllanlagen

  Getränkeabfüllbetrieben 
und anderen Einrichtungen 

  in der chemischen Industrie

  pharmazeutischen Industrie 

  Nahrungs und  
Genussmittelindustrie

  Großküchen 

  sowie in übrigen Zweigen  
der Wirtschaft
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 Säurefeste Steine, fein- oder grobkeramische Platten

 Verfugekitt (Stoßfuge/im Bedarfsfall leitfähig)

 Hohlfuge (ca. 6 bis 8 mm breit)

  Verlegekitt (Bett- oder Lagerfuge/ca. 8 mm/ 

im Bedarfsfall leitfähig)

 Unterkonstruktion

 Rhepanol O.R.F./Rhepanol O.R.G.



Wirtschaftlichkeit plus Sicherheit:  

Einsatzfelder von Rhepanol O.R.F.  

sind zum Beispiel die Nahrungs-

mittel- und Getränkeindustrie, Groß-

küchen sowie Labore.

Säureschutzbahn Rhepanol® O.R.F. 

Die richtige Wahl für fast jede Industrie.

Wirtschaftlichkeit plus

Sicherheit

Intelligent konzipiert und  

leicht zu prüfen

Die Säureschutzbahn Rhepanol O.R.F. schützt Industrieböden 

als Dichtschicht unter Plattenbelägen sicher und dennoch preiswert 

vor leichten bis mittleren chemischen Beanspruchungen. Sie ist in 

all jenen Industriebereichen zu Hause, wo es zu keinen ständigen 

Belastungen durch zum Beispiel konzentrierte Mineralsäuren 

zusammen mit höheren Temperaturen kommt. Weitere Anwen-

dungsschwerpunkte liegen in der zuverlässigen Abdichtung von 

Plattenbelägen auf Bodenflächen. Als zuverlässige Grundlage für 

unterschiedlichste Industrien wird Rhepanol O.R.F. damit dem 

ständig steigenden Bedarf nach einer besonders wirtschaftlichen 

Lösung gerecht.

Rhepanol O.R.F. enthält mineralische Zuschlagstoffe und ist 

elektrisch nicht leitend. Sie kann deshalb mit einem elektrischen 

Hochspannungsprüfgerät auf Fehlstellen geprüft werden. Voraus-

setzung für eine elektrische Prüfbarkeit ist ein leitfähiger Untergrund.

Physikalische Richtwerte

Material Eigenschaft Einheit Wert 

Rhepanol® O.R.F. Dichte g/m3 1,6

Reißfestigkeit N/mm2 4,0

Reißdehnung % 450

Shore A-Härte – 70
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